Projekt wykonawczy tawki Niepodlegtosci

Obiekt: tawka Niepodlegtosci
inwestor:Ministerstwem Obrony Narodowej

Temat:Dokumentacja techniczno - projektowa w zakresie wykonania betonowej tawki
wraz z instalacjg elektryczng do urzgdzeri multimedialnych.

Projektant: Marta Rosiak
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Zakres Projektu

Oswiadczenie projektanta

Wytyczne do wykonania siedziska betonowego

Opis funkcjonalny siedziska betonowego

Wytyczne do wykonania siedziska multimedialnego

Opis struktury systemu okablowania

Opis sposobu zasilania

Specyfikacje sprzetowq oraz wytyczne dia stosowania zamiennikéw

Niezbedne zalecenia dla uzytkownika | konserwatora urzadzen



2. OSWIADCZENIE PROJEKTANTA

L

Zgodnie z art. 20 ust. 4 ustawy z dnia 7 lipca 1994r Prawo Budowlane (Dz. U. nr 207 2 2003r 2
poz. 2016 z péiniejszymi zmianami) niniejszym o$wiadczam, ze:

»Dokumentacja projektowa w zakresie wykonania multimediainej tawki Niepodlegtoécina
zlecenie Ministerstwa Obrony Narodowe]

sporzadzona w dniu 20.08.2018 r. zostata wykonana zgodnie z obowigzujacymi przepisami
oraz zasadami wiedzy technicznej,

Projektant:

Mk |



3. WYTYCZNE DO WYKONANIA SIEDZISKA BETONOWEGO
3.1 S{édzisko- korpus betonowy

Korpus fawki wykonany jest z biatego betonu GRC { Glass ReinforcedConcrete) metoda
natryskowa lub wylewang 2 uzyciem negatywowego szablonu literniczego w formie
oryginainego przeskalowanego logo " niepodiegta”.

Do mieszanki betonowej stosowaé cement biaty - CEM | 52,5 R 2godny z normg EN 197-
1:2011, oraz widkna polipropylenowe typu AR o diugosci nie krétszej niz 1,5 cm diugoéci.

Struktura powierzchni betonu powinna by¢ gladka baz widocznych tzw. wieréw
charakterystycznych dla betonowych powierzchni,

Konstrukcja betonowego korpusu wykonana jest tak aby zapewni¢ dostep do znajdujacych
sie wewnatrz instalacji oswietlenia LED podswietlajacych aturowe litery loga ,, niepodlegta”.
Taki dostep powinna zapewnia¢ ruchoma éclana boczna korpusu siedziska , na ktérej
wygrawerowane sg inskrypcje.

3.2 Ruchoma écianka boczna

Ruchoma $cianka boczna ( tzw. drzwiczki) powinna by¢ wykonana z blachy czarnej
ocynkowanej pomalowane]j proszkowo na kolor biaty, osadzona na zawiasach i zamykana na
kluczyk.Zawiasy chowane typu meblowego ze stali nierdzewnej - otwieranie drzwi nie moze
uszkadzac konstrukcji betonowej.

Do drzwiczek przymocowana jest piyta Solid Surface { jednorodny materiat powierzchniowy,
skladajacy sig w ok. 1/3 z zywicy akrylowej znanej takze jako polimetyl, metakrylan lub
PMMA, a w ok. 2/3 2 mineratéw naturalnych) w kolorze biatym zblizonym do koloru betonu,
na ktérej znajdujq sie wygrawerowane inskrypcje oraz QR kod.

3.3 Sugerowane liternictwo inskrypcji { rodzaj fontu)

Projektant sugeruje zastosowa¢ do wygrawerowania inskrypcji fontbezszeryfowy o
nazwie,Lato"autorstwa polskiego projektanta tukasza Dziedzica. Najbardziej adekwatne
wydajq si¢ rodzaje Lato Regular lub Lato Bold. Treé¢ inskrypcji powinna by¢ wygrawerowana”
2a pomocq urzgdzenia CNC w plycie Solid Surface przymocowanej do drzwiczek. Nastepnie
wygrawerowane litery powinny zosta¢ wypetnione czarng zywica epoksydowa w celu
2wigkszenia kontrastu a tym samym lepszej widocznosci inskrypcji.



3.4 Logo , niepodlegta”

Istotng czescig korpusu tawki jest element loga czyli napisu “niepodiegta” w oryginale
pisan&‘m reka Marszalka J6zefa Pitsudzkiego. Napis powinien przechodzi¢ na wylot
betonowego korpusu po obu stronach $cian czotowych fawki. Srodki liter: e, p, 0, d, e, g, 3,
muszg by¢ przymocowane do szyby hartowanej umieszczonej wewnatrz korpusu za pomoca
$rub ze stali nierdzewnej tak aby napis byt 2godny z oryginatem.

Peina wersja oryginainego loga na : https://niepodiegla.gov.pl/iogo/

3.5 Sposdb oswietlenia loga

Nalezy pamiegtad, 2e logo niepodiegla, w godzinach wieczornych podswietlane jest od
wewnatrz betonowego korpusu na kolor czerwony. W tym celu konieczne jest zastosowanie
wewnatrz betonowego korpusu tawki systemu o$wietlenia LED oraz zamocowanie réwnie2
od wewnatrz szyby hartowanej (0 gruboscimin, 1 cm) w kolorze czerwonym na calej
diugoscl logotypu. Swiatlo powinno byé réwnomiernie rozproszone o podobnym natezeniu i
kolorze. W zwigzku z takim efektem zaleca sie zastosowanie dodatkowych foli
rozpraszajacych Swiatlo ledowe.

3.6 Impregnacja betonu preparatem hydrofobizujgcym do betonu GRC.

Preparat powinien wnikajgc w glab powierzchni minerainych, chroniac je przed szkodliwym
dziataniem wody, roztworéw wodnych zawierajgcych jony chlorkowe i zanieczyszczen
mineralnych. Preparat nie powinien przyciemniaé koloru betonu.

Preparat musi speinia¢ wymagania normy PN-EN 1504-2 jako impregnat hydrofobizujgcy
jak réwniet posiada¢ atest higieniczny.

3.6 Montaz
Betonowy korpus tawki powinien by¢ usytuowany na podiozu utwardzonym na tzw.

dystansach 2 blachy ocynkowanej w wysokosci S cm od docelowego gruntu lub na
betonowym cokole o tej same] wysokosci. '
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Ruchoma scisnks boczns
t prrymocowany plyty
Solid Surface , ovadaona
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Rysunek wymiarow tawki.




S.WYTYCZNE DO WYKONANIA SIEDZISKA MULTIMEDIALNEGO
5.1 Siedzisko mummediaine

Si;dzisko multimedialne wykonane jest z blachy nierdzewnej kwasoodporne]j - elektro-
polerowanej czgéciowo perforowanej wraz z nakladkg izolujgca w kolorze czerwonym
znajdujacq sig pod blachg. Szablon do korpus siedziska wraz z perforacjq powinien by¢
wycigty przy pomocy goracego promienia czyli metodg laserowa. Dalsze skiadanie | faczenie
element6éw korpusu powinno si¢ odbywat tak aby uniknaé ostrych wystajacych krawedzi i
naroinikéw. Projektant dopuszcza wykorzystanie nierdzewnych nakretek imbusowych lub
spawanie elektrodg wolframowa w ostonie gazu argonowego { TIG) z wykorzystaniem
dedykowanych spoin,

Gotowy korpus siedziska multimedialnego powinien charakteryzowat sie precyzja
wykoriczenia | tym samym wysoka estetyka wykonania. Nie dopuszczaine sg réinego rodzaju
przebarwienia materialu lub niedbale widoczne spawy czy ostre wystajace nity lub $ruby.

Wszystkie multimedia - WiFi, glosnik, przycisk PREV, PLAY, NEXT,przycisk SOS oraz fadowarka
USB zainstalowane s w siedzisku multimedialnym, ktére w catoéci moina w dowolnym
momencie 2amocowac lud odinstalowac od korpusu betonowej tawki. Szczegéinie jestto
przydatne podczas serwisu lub modernizacji urzadzen elektrycznych. Siedziska
multimediaine moga by¢ doinstalowane do tawki w ilosci kilku sztuk w zale2nodci od
koncepcji organizatora konkursu.

Siedzisko do potaczenia z fawka bedzie zrealizowane przy pomacy szpilek gwintowanych
M12 ze stali nierdzewnej klasy wytrzymatosciowej 8.8 lub lepszej - szpiiki bedg czesdcia
sledziska.

Po posadowieniu siedziska w otworach montazowych od wewnetrznej strony tawki do
montaiu nalezy uzy¢ nakretek M12 z odpowiednimi podktadkami.

W lawce pod siedziskiem konieczne bedzie wykonanie jeszcze jednego otworu do
przepuszczenia kabli sterowniczych i sygnalizacyjnych do potaczenia przyciskéw
sterowniczych, kontrolek, glosnika, gniazd USB.

Pofaczenie elektryczne migdzy skrzynkg zasilajaco-sterujaca, a zewnetrznymi elementami
sterowania znajdujacymi sig na siedzisku powinno by¢ wykonane na szybkoztgczach w celu
umozliwienia szybkiego montazu lub demontazu siedziska od fawki.



5.2 Wyposatzenie elektryczne, elektroniczne, oswietlenie, multimedia:

Wyt. Ré2nicowo-PRADOWY (ZABEZPIECZENIE PRZECIZWARCIOWE)
Wyl Nadpradowy

Zasilacz

Komputer Raspberry Pi3 + obudowa + karta pamiedi
Router WiFi

tadowarka NFC

Gniazdka 230 AC-

Glosnik

Przyciski wandaloodporne ze stali nierdzewnej
Gniazdo USB

Wyposazenie szafki sterowniczej

Listwy LED (czerwona, biata), zasitacz do LED

Szyba hartowana

Osuszacz + termostat

Przewody wodoodporne

Aby zapewni¢ odpowiednig temperature w okresie zimowym | przed
zabezpieczeniem sie przed negatywnymi skutkami mrozu | wilgoci w szafie
sterowniczej powinna by¢ zastosowana grzatka osuszajgca z elektronicznym
termostatem

5.3 Wymagania dla zamawiajacego tawke multimedialng:

Doprowadzenie 2asilania 230 VAC 50 Hz 6A

* Doprowadzenie przewodu Ethernet (zi3cze RI-45) od rédta sygnatu(antena, itp.)

5.4 Model konstrukcyjny 3D multimedialnego siedziska
Zatacznik nr 1: MON_LN_00_LAWKA_ASM_VO0.1_PDF_3D.PDF

Plik PDF 3D, nalezy pobraé na dysk otworzyé programem Adobe Reader i zezwoli¢ na wydwietienie zawartosci,
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Rysunek konstrukeyjny siedziska multimediainego.



